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Abstract (Basic): DE 3409961 A 

The applicator uses a spray head to apply a sample to a test base. 
A material nozzle is connected to the paint channel of the spray head. 
A storage cylinder is connected to the material nozzle. It contains a 
drive piston, with a locking- and advance system. 

The system is located on a guide unit, which also has a bearing for 
the storage cylinder. The cylinder has a removable transportation cap. 
The system is mechanical, and/or hydraulic, and/or pneumatic, and 
generates even pressure over the piston movement path. 

ADVANTAGE - Eliminates complicated cleaning. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist geotellt 

<g) Vorrichtung zum Aufbringen von Fluidproben, wie Farben, Lacke od. dgl. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Auf- 
bringen von Fluidproben. wie Farben. Lacke o. dgl. auf Pro- 
besubstraten unter Verwendung eines Spritz- oder Sprun- 
kopf es. wobei eine an den Farbkanal des Spritz- oder Sprun- 
kopfes'anschlieSbare Materialduse eingesetzt wird. ein an 
die Materialduse ansetzbarer Vorratszylinder mit einem 
Treibkolben vorgesehen ist sowie ein Verriegelungs- und 
Vortriebssystem f ur den Treibkolben verwendet wird. 
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BASF Farben + Fasern Ak t i enge se 1 1 s ch a f t , 
Am Neumarkt 3o, 2ooo Hamburg 7o 

"Vorrichtung zum Aufbringen von F I u i dp rob en , wie 
Farben / Lacke od. dgl." 

Pa tentansp ruche: 



0 



Vorrichtung zum Aufbringen von FLui dproben,^ 
wie Farben, Lacke od. dg I . auf Probesub- 
5 straten unter Verwendung eines Spritz- 

oder Spruhkopfes, gekennzeichnet durch 
eine an den Farbkanal (2o) des Spritz- 
oder Spruhkopfes (1) ansch Li eflbare Material- 
duse (2), einen an die Materialduse (2) 
-|o ansetzbaren VorratszyUnder (4) mit einem 

Treibkblben (5) sowie ein VerriegeLungs- 
und Vort r i ebssystem (6) fur den Treib- 
kolben (5). 

15 2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennze i chnet , daB das Verr iegelungs- und 
Vort riebssystem (6) fur den Treibkolben 
(5) auf einer Fuhrungsei nr ichtung (11) an- 
geordnet ist, die gleichzeitig eine Lage- 

2o rungsvor r i ch tung (16) fur den Vorrats- ^ 

zylinder (4) aufweist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
qekennzeichnet , daO die Materialduse (2) 
als PLast i kpipette ausgebildet ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
qekennzeichnet , daft der Vorratszy Under (4) 
mit Treibkolben (5) aus Glas und/oder Kunst- 
stoff und/oder MetaU gebildet ist. 

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch \, 
dadurch aek ennze i c hnet „ dafl der Vorrats- 
zylinder (4) mit einer abnehmbaren Trans- 
portverschluBkappe (3) ausgeriistet ist. 

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1 , 
dadurch oekennze i c hnet , dafi das Vortriebs- 
system C7) einen gleichbleibenden Vordruck 
iiber den gesatnten Weg des TreibkoLbens <5> 
gewahrleistend mechanisch und/oder hydrau- 
lisch und/oder pneumatisch ausgebildet ist. 

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzei chnet , dafi die Fuhrungs- 
einrichtung <11) eine Grundplatte C12) auf- 
weist, auf der das Vort ri ebssy stem (7), 
die Lagervorrichtung C16) fur den Vorrats- 
zylinder C4> und eine Ha Lt erungs vor r i c h- 
tung (17) fur den Spritz- oder Spriihkopf 
(1) angeordnet ist. 

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzei c hnet , dafl die Lager- 
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vorrichtung (16) fur den Vorrat szy I inder 
<4) parallel zur Ebene der Grundplatte 
(12) verstellbar ausgebildet ist. 

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet / daO die Halte- 
rungsvor r i chtung (17) fur den Spritz- 
oder Spruhkopf (1) eine Hohenver st e I lung 
des Spritz- oder Spriihkopfes (1) gegen- 
uber der Grundplatte (12) ermoglicht. 

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet , daft die Grund- 
platte (12) in ihrer Ebene quer zur 
Langsachse des eingesetzten Vorrats- 
zylinders (4) verstellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzei chnet , dafl der Spritzkopf (1) 
als Luftkappe ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzei chnet , daB der Spruhkopf als 
Hochrotationsglocke ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Spruhkopf fur 
luftunterstutzte Systeme ohne Hochro- 
tation ausgebildet ist. 
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BASF Farben + Fasern Aktiengesel Ischaft, 
Am Neumarkt 3o, 2ooo Hamburg 7o 

"Vorrichtung zum Aufbringen von Fluidproben„ wie 
Farben, Lacke od. dgl." 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Aufbringen von Ftuidproben gemaO dem Oberbegriff 
des Hauptanspruches. 

In Lacke oder Farben oder ahnliche fluide uberzugs- 
stoffe herstelLenden Firmen ist es erf orderli ch, 
daB das spritzfertig eingestellte Fluid ku.nden- 
spezifisch iiberpruft wird. Derartige Uberpruf ungen 
erfotgen auGerdem nicht nur in der Herstel Lerf i rma 
der Fluide, sondern auch bei Abnehmern, wie bei-r 
spielsweise in Automob ilfabriken fur die auf die 
Kraftfahrzeugkarosserien auf zubringenden Lacke. 

Im Stand der Technik wird dabei so gearbeitet, daB 
das zu prufende Fluid auf ein Substrat aufgetragen 
wird, und zwar unter Verwendung hande Isubli cher 
Spritz _ oder Sprtiheinrichtungen, wobei nach dem 
Auftragen des Pruf (iber zuges das Appli kat ionssystem, 
z.B. die Sprit zpi sto le, intensiv gesSubert werden 
muB. Dies ist e r f o rde r I i c h , urn eine Nega t i vbeei n- 
flussung des nachf o Igenden Pruf produkt es beispiels- 
weise durch Ver schmut zung, Fa rbtonver Snde rung usw. 
zu vermeiden. Die Sauberungsoperat ionen finden dabei 
in den ent sp re chenden Firmen raehrmals taglich unter 
erheblichem Zeitaufwand statt. AuBerdem wird ein 
hoher Material verbrauch bedingt, da eine Dosierung 
des auf zubringenden Priifstoffes in dem Zufuhr- 
system nicht in der Weise moglich ist, daB in dem 
Zufuhrsystem nur die fiir den Pruftiberzug er- 
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forderliche Menge an Fluid enthalten ist. 

Der Losungsm i t t e I ve rb rauch fur die Reinigung der 
App I i k a t i ons sy st erne ist erheblich, wodurch sich 
gleichzeitig Emi ssi onsprob leme und Abwasserpro- 
bleme ergeben. 

Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung zu schaffen, mit der derartige Probe- 
bzw. Priifauftrage durchgef iihrt werden konnen, 
ohne daB es erforderLich ist, das App I i kat i ons- 
systetn aufwendig zu reinigen, so dafi die vorste- 
hend erlauterten NachteiLe vermieden werden. 

Diese der Erfindung zug r unde L i egende Aufgabe wird 
durch die Merkmale des kennzeichnenden Teiles des 
Hauptansp ruches ge lost . 

Die Erfindung geht von der uberlegung aus, daB es 
moglich ist, anstelle der ublichen F Lui dzuf uh rung 
zu den ublichen App li ka t i onssy st emen einen Vorrats- 
behalter zu schaffen, der nur die fur den Priif- 
oder Probeauftrag e r f o r de r I i c h e Materialmenge ent- 
halt, wobei nach der Applikation dieser Material- 
behalter verworfen werden kann, so daB anschlieBend 
im ungunst igst en Fall die Materialduse oder dessen 
Ersatzteil im Spritz- oder Spruhkopf gereinigt wer- 
den mufi. 

Neben den vorstehend erlauterten Vorteilen wird 
durch den erf i ndungsgema Ben Vorschlag gleichzeitig 
weiterhin erreicht, daB eine Lagerung der einzelnen 
Proben besser und indi vi due I le r durchgef uhrt werden 
kann . 

Vorteilhafte Ausgest a Itungen der erf i ndungsgemaBen 



- X - 



3409961 



Vorr i chtung sind in den Unteranspruchen erlautert. 

Ein Ausf uhrungsbei spiel fur die erf i ndungsgemafle 
Vorrichtung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen 
eines mit einem Spritzkopf ausger ust e t en Beispiels 
erlautert. Die Zeichnungen zeigen dabei in 

Pig. 1 eine schemat i sche aber schaubild- 

liche Gesamtansi cht der Vorrichtung 
und i n 

Pig. 2 in einer auseinandergezogenen Dar- 

stel lungswei se wesentliche Bauteile 
de r er f i ndungsgemaBen Vorrichtung. 

In den Zeichnungen ist mit 1 ein Spritzkopf be- 
zeichnet, mit 2 eine Materiatduse, mit 3 eine 
Transportx/erschluBkappe , mit 4 ein Vor r a t szy I inde r 
mit einem Treibkolben 5 und mit 6 ein Verriegelungs 
und Vort r iebssystem. Das Verr iegelungs- Und Vor- 
triebssystem besteht aus einer Ant r i ebse i nh e i t 7 
und einer Ve rbi ndungsst ange 8, die endseitig eine 
Auf nahraevorri chtung 9 zur Aufnahme des anzuschlies- 
senden Endteiles 1o des Kolbens 5 aufweist. 

In Fig. 1 ist weiterhin mit 11 eine Fuhrungsein- 
richtung bezeichnet, die eine Grundplatte 12 tragt, 
wobei diese Grundplatte 12 auf der Fuhrungsein- 
richtung uber Laufrollen 14 und ent spr echende 
Schienenf uhrungen 15 verstellbar angeordnet ist. 
Bei dem da r ges t e 1 1 1 e n Ausf uhrurtgsbei spiel erfolgt 
die Verstellung in der Ebene der Grundplatte 12, 
jedoch ist es se I b s t ve r s t and I i c h auch moglich, die 
Fuhrungseinr ichtung 11 so auszubilden, daft zusatz- 
lich noch eine HShenver st el lung der Grundplatte 12 
erreichbar ist. 
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Die Grundplatte 12 tragt eine Lagervorrichtung 16 
zur Aufnahme des Vorratszylinders 4 und eine Hat- 
ter ungsvo r r i c ht ung 17 zur hoh enve r st e I Lb a r en Hal- 
terung des Spritzkopfes 1, wobei / wie aus der Dar- 
stellung in Fig. 1 der Zeichnung deutLich ersicht- 
lich ist, die Lagervorrichtung 16 Ciber einen Spin- 
delstrieb 18 verstellbar ist, wobei der SpindeL- 
trieb 18 sich parallel zur Ebene der Grundplatte 12 
erstreckt, aber quer zur Beuegungsebene der Grund- 
platte 12 unter Zwi schenschaltung der Laufrader 14. 

Bei 19 sind Luf t ve r sorgungs lei t ungen dargestellt, 
die die fiir die Durchfuhrung des Aufbringens des 
Fluides e r f o rde r I i che Ze r st aube r luf t und Strahl- 
regulierluft zufuhren. 

In Fig. 2 ist der Spritzkopf geschnitten dargestellt 
und man erkennt bei 20 einen Farbkanal, bei 22 die 
Strahlregulierluf tleitung und bei 23 die Zerstauber- 
luftleitung, wobei bei 24 die Hornbohrung erkenn- 
bar wird. 

Die Materialdiise 2 weist die an sich zura Stand der 
Technik gehorenden ublichen Kons t ruk.t i on sie r kma le 
auf, die an dieser Stelle nicht naher erlautert 
werden niussen. In Einzelfallen konnen auch Original- 
materialdiisen eingesetzt werden. Dadurch werden 
allerdings Zent ri e r st i f t e oder -ringe fiir die Fein- 
justierung der ei nzuset zenden Materialdiise notwendig 
Vorzugsweise besteht die Materialdiise 2 aus einer 
Plasti'kpipette. 

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daB die 
Gesamtanordnung auch so getroffen werden kann, daB 
eine getrennte Materia If orderung von ve rschi edenen 
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Komponenten, beispielsweise a + b , i n den erforder- 
Lichen Mischungsverhaltnissen durchfiihrbar ist. Die 
Vermischung erfolgt in einem Stat i kmi sche r und die 
Applikation in der bekannten Art und Weise, so daB 
hierdurch auch der Einsatz der erf i ndungsgemaBen 
Vorrichtung fur 2-Komponenten-F Lui de (High-solids 
usw.) moglich wird. 

Weiterhin ist es moglich, fiber die gleiche Anordnung 
(ohne Statikmischer) die Ma t e r i a Imenge uber zuei 
gleiche St anda rd-Vo rr a t szy I i nde r 4 zu erhdhen. Hier- 
durch ergibt sich automatisch eine grofie Flachenbe- 
schichtung fiir Abpriifungen. 

Der Vorratszylinder 4 bildet gleichzeitig eifte Opsier- 
einheit. Durch das Aufziehen der eingesteUten, zu 
priifenden Qualitat in der erforder li chen Quanti^St 
kann die auf zubr i ngende Lackmenge begrenzt werden. 
Der Vorratszylinder 4 kann z wi sc henge I age rt werden 
und kann nach Gebrauch verworfen werden. 

ALs Vorratszylinder kflnnen i ro medi z i n i sc hen Bereich 
ubliche, aus Glas und/oder Kunststoff und/oder Metall 
bestehende Baueinheiten eingesetzt werden. 

Nach Aufziehen des zu priifenden Fluids in den Vorrats- 
zylinder 4 kann dieser durch die Transportversch luB- 
kappe 3 verschlossen werden. 

Nach Absetzen oder Abschrauben der T ran spo r t ve rs c h I uB- 
kappe 3 und Einsetzen des Vo r ra t szy I i nde r s 4 in die 
Lagerx/orrichtung 16 und Festlegen des Vo r r a t s zy I i nde r s 
4 in der La ge rvo r r i c ht ung 16, beispielsweise uber die 
Befestigungsvorrichtung 25, wird nunmehr der Vorrats- 
zylinder an die Materialduse 2 ange sc h lessen , die Ober 
.ihren grdBten AuR ndurchmesse r im Spritzkopf 1 abdichtet 



- 0-9 



3409961 



und damit die Fe i n j ust i e rung bewirkt. Ub I i che rwei se 
ist der Durchmesser der pipettenartigen Mundung des 
Vorratszylinders 4 dem I nnendu r c hme s s e r der Material- 
duse angepaBt. 

Um den erf orderli chen Druck i m Vor rat szy I i nde r 4 zu 
erreichen, wird das Antriebsende 10 des Treibkolbens 
5 iiber die Halter ungsvorrichtung 9 an das Vortriebs- 
system 7 angeschlossen / das nunmehr mechanisch und/ 
Oder hydraulisch und/oder pneuroatisch so fein ge- 
steuert betrieben werden kann, daB ein gleichmaBiger 
Druck innerhalb des Vorratszylinders 4 auf das dort 
gelagerte Material ausgeubt wird. Durch diesen Vor- 
gang wird das zu priifende Fluid mit konstantem Volu- 
menstrom bis zum Ausgang der Materialdiise gefordert. 
Die erforderliche Genauigkeit dieses Vortriebs ist 
iiber heute standa rdmaBi g vorhandene Ant ri eb s syst erne 
errei chbar . 

Wie aus der Darstellung in Fig. 1 deutlich zu ersehen 
ist, ist die erf i ndungsgemaBe Einrichtung nicht an 
Vorratszylinder bestiramter einheit li cher GroBe ge- 
bunden, sondern es konnen unterschiedlich groBe Vor- 
ratszylinder 4 eingesetzt werden, die an die zu ver- 
spruhende Materi a Imenge angepaflt sind. Auch hierdurch 
ergibt sich bereits eine erhebliche Einsparung an 
Priif f lui den . 

Zusammenfassend ist f est zust e I len, daB durch die vor- 
beschriebene Einrichtung folgende Vorteile erreicht 
werden: 

Die Fluidproben sind schnell einsetzbar, ein kunden- 
spezifisches Priifen kann mit geringstem Aufwand er- 
folgen, der Mater i a lauf wand ist gering, der Losungs- 
mi ttelverbrauch zum Reinigen der Vorrichtung gegen- 
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iiber clem bekannten System i st auBero rdent I i c h niedrig. 
SchlieBlich hat die e rf i ndungsgemafle Vorrichtung den 
VorteiL, dafl auch bei Proben, die nur in geringen 
Mengen zur Verfugung stehen, wie bei spi elswei se Kon- 
kurrenzproben oder Versuc hsproben, diese ohne Material 
verschwendung gepriift werden konnen. 
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